QUADAX® TOP ENTRY ABSPERRKLAPPEN
BESTEHEN EINEN ANSPRUCHSVOLLEN
THERMISCHEN AUSDAUER-TEST OHNE LECKAGE

QUADAX® Absperr- und Regelklappen iibertreffen die
strengen Anforderungen eines thermischen Zyklus-Tests
kombiniert mit einem Dauertest und konnte sich so einen
grossen Projektauftrag sichern zum Ersatz von Side Entry
Armaturen in einer bestehenden LNG Anlage, die um ein
zusatzliches Terminal erweitert wird.

Erdgas wird oft als der sauberste fossile Brennstoff be-
zeichnet. Es erzeugt 25-30 % weniger Kohlendioxid pro
geliefertem Joule als Ol und 40-45 % weniger als Kohle.
Daher steigt die Nachfrage nach LNG stetig an und wird fir
viele Lander, die zusatzliche Lieferquellen erschlieen wol-
len, von grofBer Bedeutung sein.

Auf LNG-Terminals wird das importierte flissige Erdgas an
speziellen Anlegeeinrichtungen von Gastankern entladen
und in groflen LNG-Lagertanks gelagert. Um das Gas ver-
flissigt zu halten, halten die Pipelines und die Lagertanks
eine Temperatur von -162 °C aus und sind entsprechend
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isoliert. Vor der Lieferung an das Versorgungsnetz wird das
verflissigte Gas dann gleichmafig erwarmt und wird da-
durch wieder gasformig.

Fur diese Anwendungen werden Top-Entry-Armaturen
bevorzugt, da der zentrale obere Flansch entfernt werden
kann und alle internen Komponenten leicht aus dem Gehau-
se entnommen werden konnen. Dies ist bei Side Entry-Ar-
maturen nicht der Fall. Die Miiller Quadax GmbH hat den
Zuschlag fiir einen GroBauftrag fiir Top-Entry-Absperrklap-
pen als Ersatz fur Side-Entry-Klappen in einer bestehen-
den LNG-Anlage und fir eine Erweiterung mit einem neuen
LNG-Terminal erhalten. Dieses in Europa gelegene Ter-
minal ermaglicht den Zugang zum nordwesteuropaischen
Gasmarkt mit einer anfanglichen Durchsatzkapazitat von
12 Milliarden Kubikmetern pro Jahr [bcmal, die in Zukunft
auf 16 bcma erweitert wird. Dieser Terminal ist auch mit 3
Verladerampen fiir Lastwagen und einem speziellen Anle-
gesteg fiir kleinere (Bunker-)Schiffe ausgestattet.
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LNG storage tank

High pressure pump
Open rack vaporiser
Sea water

Metering station

Send out toward gas network

Boil off gas compressor

Flare
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Flare knought out (KO) drum

10 Boil off gas vapor return line

11 Unloading arm e NG
12 LNG carrier \ Natural gas
13 Unloading lines Sea water

14 Regaseifier Does not function during normal

15 Possibility to by pass operation of the terminal

Wahrend der Lagerung und des Transports konnte Erdgas
insbesondere an kritischen Komponenten wie Messgera-
ten und Prozessventilen in die Atmosphare gelangen. Ne-
ben den negativen Auswirkungen auf die Umwelt konnten
sich diese flichtigen Emissionen auch auf die Sicherheit
auswirken. Die Betreibergesellschaft dieses LNG-Terminals
schenkt diesem Umstand daher grof3e Aufmerksamkeit und
forderte eine individuelle Leistungsprifung fur die Zulassung
von kryogenen Schwenkarmaturen, die in ihre Terminals und
Lagertanks eingebaut werden sollen. Zu diesem Zweck wur-
de der Tieftemperatur-Test nach BS 6364 mit einem Dau-
ertest nach EN 12567 kombiniert. Die 4-fach exzentrische
QUADAX® Absperrklappe DN 500 mm, ANSI-Klasse 150
wurde im ITIS-Testlabor in den Niederlanden unter spezifi-
zierten 10 thermischen Zyklen mit einem Test auf fliichtige
Emissionen abwechslungsweise bei +20 °C und bei -196 °C
getestet. Zusatzlich war die Anforderung einen Dauertest zu
absolvieren,beidem500mechanischeSchaltungenbei-196°C
die interne und externe Leckage nach bestimmten Zyklen
messen. Der Richtwert in Bezug auf die Sitzleckage betrug
weniger als 3000 ml/min fiir eine Armatur von DN 500 mm
auf der Grundlage der Norm BS 6364 und eine maximal zu-
lassige fliichtige Emission von <1.0-10-3 mbar-l-s-1 zu jedem
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Zeitpunkt der Zyklen. Die Absperrklappe wurde mit Helium
bei 19 bar Prifdruck getestet, wobei die Sitzleckage und die
fliichtige Emission nach 20/40/80/150/300 und 500 Schaltun-
gen gemessen wurde.

Dank der 4-fach exzentrischen Konstruktion und einer hohen
Prazision bei der Herstellung haben die QUADAX® Absperr-
klappen einmal mehr den Beweis fur eine hervorragende
Leistung erbracht, nicht nur bei hohen Temperaturen, son-
dern auch bei kryogenen Anwendungen. Das Testinstitut ITIS
BV bescheinigte, dass die Sitzleckage nie den bereits niedri-
gen Wert von 590 ml/Minute Uberschritt und nach 500 Zyklen
Uberhaupt keine Leckage mehr festgestellt werden konnte!
Daruber hinaus hat die flichtige Emission bei den Wellen-
dichtungen und bei der oberen Flanschdichtung der Armatur
nie einen Wert von <1.0-10-5 mbar:l:s-1 Uberschritten. Die
runde Sitz- und Dichtungsgeometrie der QUADAX® Absperr-
klappen ist eine vollig reibungsfreie Metall-Metall-Konstruk-
tion. Dank dieser runden Geometrie sind Sitz und Dichtungs-
ring nach einigen hundert Zyklen buchstablich eingepasst
und bieten hochste Dichtheit, selbst wenn das Material auf-
grund extremer Temperaturunterschiede schrumpft und
sich ausdehnt.




Schlussfolgerung

Beim Verflissigungs- und Lagerungsprozess in LNG-Termi-
nals gehoren die Armaturen in jeder Phase zu den kritischen
Komponenten, und ihre Leistung und Zuverlassigkeit sind aus
Umwelt- und Sicherheitsgrinden von entscheidender Be-
deutung. Die QUADAX® 4-fach-exzentrische Klappe Ubertrifft
die Zielwerte eines anspruchsvollen thermischen Dauertests
und liefert den Beweis fir ihre Qualitat und Zuverlassigkeit in
LNG-Anlagen.

Dariiber hinaus erfiillen die QUADAX® Top-Entry-Absperr- und
Regelklappen die Anforderungen der EN 1473-2016-Spezifika-
tionen fur Armaturen in vollem Umfang und sind speziell fur
LNG-Anwendungen konzipiert, bei denen Kontroll- und War-
tungsarbeiten sicher und einfach in der eingebauten Position
ohne weitere Risiken fiir das Servicepersonal durchgefiihrt
werden kénnen.

Max. erlaubte Leckage am Sitz gem&B BS 6364 fiir DN 500 = 3000 ml/min.
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Gemessene Leckage in ml/Minute bei -196 °C mit Helium nach den jeweils
angegebenen Schaltzyklen
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Fiir weitere Informationen kontaktieren Sie:
Miiller Quadax GmbH | Im Kupfertal 52 | 74670 Forchtenberg | Germany
T. +49 7947 94343 - 0 | F. +49 7947 97343 - 29 | infoldquadax.de | quadax.de
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